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Электроалмазное шлифование инструментальных материалов. 
Семко М. Ф. и др. – Издательское объединение «Вища школа»,                
1974, 120 с. 
В настоящей книге на основе результатов исследований, полученных 
авторами, а также обобщение опыта отечественных и зарубежных 
исследователей описаны закономерности процесса электроалмазной 
обработки инструментальных материалов. Рассмотрены физические 
особенности процесса, роль электрохимического, электрофизического 
и механического факторов в удалении припуска, износе кругов и 
формировании поверхностного слоя обрабатываемых материалов. 
Устанавливается взаимосвязь между условиями электроалмазной 
обработки, качеством режущей части инструментов и 
работоспособностью их.  
Книга предназначена для научных и инженерно-технических 
работников машиностроительных предприятий и научно-
исследовательских учреждений, занимающихся изучением и 
применением процессов электроалмазной обработки 
инструментальных материалов, и может быть полезна для студентов 
технических вузов. 
Табл. 6.   Ил. 74.   Библиогр. 61. 
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