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MPOBJEMbI KOHTPOJISA U OLIEHKU KAYECTBA NEYATHOM MPOIYKIIUU
B IOJINT'PA®UU

B ycnoBuax cnoxuBmIerocs B YKpawHe HEOIAronmpUATHOTO 3aKOHONATENBFHOTO MO, KOTJa HUYEM He
MOTHBHPYEMOE HAJIOTOBOE JaBJIEHHE Ha W3AaTeNbCKO-TIOIUIpadMuecKylo OTpacib Pe3KO IOBBIMAET Ce0eCTOMMOCTh
MEYaTHOW TPOAYKIMU, Mepell H3JATeNbCTBAMH OCOOSHHO OCTPO CTOMT mpolieMa CHWKEHHs 3aTpar Ha eé
npousBoicTBO [1, c. 420]. Cam mpornecc MpOU3BOJCTBA MEYATHOW MPOAYKLMHU AOCTATOYHO CIOXEeH. B HeM nMeroT
MECTO TaKHe CUTyalllud, KOT/Ia HEeKOTOphIe HEIOIyCTHMBIE OIIMOKH OOHApY>KHBAIOTCSA B TO BpeMs, KaK THPaX yke
HareyaTaH. B 9ToM ciydae mMpHXOAWTCsS 3aHOBO IeperedaThiBaTh BECh THPaXK, YTO MPUBOIHUT K JIOIOJHHUTEIHHBIM,
HUYEM HEC OIIpaBJIaHHBIM 3aTpaTaM.

B cBs13u ¢ 3THM Bce dalie BO3HUKAIOT BONPOCHI O CHOCO0axX, mapaMmeTpax M KPUTEpHUsX OLEHKH KadyecTBa
MEYaTHOW TPOAYKIMU, BO3MOXKHBIX MYTSIX MPEIOTBPAILCHUS MOSIBICHUS Opaka. J[aHHBIE BOMPOCH! MOAHUMAIKMCH Ha
cemmHapax ydeOHoro 1entpa Print Media Academy Heidelberg (PMA), mpu 3TOM: akIeHTHPOBAJIIOCH BHIMAaHUE Ha
BBISIBJICHUM OCHOBHBIX YCJIOBHI CTa0MJIM3aI[K Ka4eCTBa MIeYaTH Yyepe3 CUCTEMHbIE MoKazaTean (JOPMHOTO U IEUYaTHOTO
MIPOIIECCOB, MX 3aBUCHMOCTh OT JIONICYAaTHOW NOATOTOBKH, M MpeAarajoch pa3paboTaTb CHUCTEMY BHYTPEHHHUX
CTaHIAPTOB C YYeTOM criennuKy Ipou3BoaCcTBa [4].

Be3ycinoBHBIMH JIOCTIKEHUSIMH B 3TOW cdepe SBISIOTCS CTaHAAPTHI, IPEUIOKEHHBIE MEXIyHapOIHOU
opranmzaiuei no crangapruzanun - [ISO (The International Organization for Standardization), kotopast pa3pabaTbiBaeT
HOpPMAaTHBHBIE JIOKYMEHTHI /ISl Pa3fMYHBIX OTpaciied dYenoBedecKoW aesTenbHOcTH. Hambonee 3HaYMMBIMHU JUIs
oceTHOM TeYaTH SBIAIOTCS CTAHAAPTHI, MOCBAIICHHBIE TAKUM BOIPOCAM, KaK: YCJIOBHUS M3MepeHus B moiurpaduu
(ISO 13655), pekoMeHAaIMK 110 WCIIOIB30BAHHUIO JEHCUTOMETPHUH W KOHTPOJIIO 1BeTOBBIX m3MepeHud (ISO 13656);
WCIIBITATENbHBIE TECTHI I BHIBOAA M300pakeHui B neisx ympasienus nseroM (ISO 12642). Crangapt ISO 2846-1
MIPENCTABISAET cOOO0M Mpennucanne A MPOBEPKU MEYATHBIX KPacoOK B JTAOOPaTOPHBIX YCIOBHAX. B HeM mpuBomsTcs
CIELAB-koopauHaThl MOCIEAHUX Ha JTajloHHOW Oymare. Takxke HEOOXOAMMBIM CTaHIAPTOM, 3aCIly)KHBAIOIIUM
ocoboro BHuUMaHWsA, sBiseTca ISO 12647-2, B KOTOpPOM TOCIEIOBAaTENFHO MPUBOIATCS TpPeOOBaHUS KO Bcei
TEXHOJIOTUUECKOH IEeNoYKe THPaXUPOBAHMS IE€YATHOW NMPOAYKIMH, JaHHbIE JUIS KOHTPOJS IIPOLECCOB, HAuyWHAas C
miroroBieHust (oropopm. B CIIA KOHTpOIIO KadecTBa TOCBAMICHBI CTAHAAPTHI UIL PYJIOHHOM W JUCTOBOU
BBICOKOKQUECTBCHHOW IBeTHOW mevyatn cooTBeTcTBeHHO SWOP (Specifications for Web Offset Publications) u
GRACOL (General Requirements for Applications in Commercial Offset Lithography) [3].

HecMotps Ha cyliecTBOBaHME TakMX CTaHIApTOB, LEJIOCTHOW METOAMKH, KOTopass oObeauHsula Obl 3TH
CTaHIApTHl He cymiecTByeT. [103ToOMy mOJ KadecTBOM KaKIbIH 3aKa3uWK IMOHMMAaeT HEUTO CBOE, omperelsis Opak Imo
CBOEMY CYOBEKTMBHOMY MHEHHWIO, OCHOBAaHHOMY Ha BHU3yaJbHOM BOCIIPHSITHU, HE MCIOJB3YsI IIPH 3TOM OIpe/eICHHbIE
KPUTEPHUH KOHTPOJIS M OLIEHKH Ka4eCTBa IMeYaTHOU PO TyKIIHH.

CnenoBaTeibHO, HEOOXOIUMO OCYIIECTBIISITH KOHTPOJIb KAuecTBA HA KaXKJIOM W3 OTalOB H3TOTOBIICHMS
MeYaTHOU MPOAYKITUH, YTO MPEJOTBPATUT HE TONBKO MOSBICHHE OIINOOK B THPAKHOM OTTHUCKE, HO U UX pPa3MHOXCHUE
B Ka&XJIOM dK3eMIuLipe Tupaxa. OCOOEHHO 3TO aKTyaJbHO B CBSI3M C TE€M, YTO CTPEMHUTEIBHO MEHSIOTCS TCHICHIMU
Pa3BUTHS TOTUTPAPHUECKIX TEXHOIOTHH, TIOSBIIIOTCS HOBBIC CPEACTBA KOHTPOJIA.

Pa3zpaboTka METOJMKM KOHTPOJII M OLIGHKM KadecTBa II€YaTHOW IPOAYKIMHU SBISETCS NPHOPUTETHBIM
HalpaBJICHUEM CTaHAAPTH3ANWHU B IMONUTrpagun. B maHHYI0 METOIWKY IMpeiaraeTcsl BKIFOYHTE CIEAYIOIINe OCHOBHBIC
STaITBL:

1) CKBO3HOH MPOCMOTP BEPCTKH;

2) KOHTpPOJb PACTPUPOBAHMUS;

3) mporpammHAas IBETONpPOOa;

4) mpoBepKa COBMEIICHUS KPACOK;

5) aHanoroBas IBETOINPOOa;

6) BU3yaIbHBIA OCMOTP OTTHCKOB M CIMUCHUE;

7) mnpoBepKa INIOTHOCTH CKPEIUICHNUS, PACKPBIBAHUS U TIEPEIUCTHIBAHUSL.



JlaHHBIE ATanbl UMEIOT CBOIO OOBEKTUBHYIO U CYOBEKTHBHYIO coctaBisitoiine. CyObeKTHBHAS COCTABIISIONIAs
MOJIPa3yMEBacT BHU3YAIBHO-ONTUYCCKAN KOHTPOJb, OOBCKTUBHAS — WHCTPYMEHTAIBHBIH W aBTOMATH3HPOBAHHBIN
1 pPOBOH KOHTPOJIb.

[IpenmymecTBa UCTIOIE30BAHMS METOIMKH 3aKITIOYAFOTCS B CIEAYIOMIEM:

1) mnonurpaduyeckuil MpoIEecC CTAHOBHUTCS TEXHOJOTHYECKH YIPABISIEMBIM M CTAOMJIBHBIM, a KadyeCTBO

MTOJTyYSHHOTO OTTHCKA — MPUOIMKACTCS K 0KAIAEMOMY;

2) oTnamaeT HEOOXOAMMOCTh JeNiaTh Bce "Ha Tias", MOSBISIETCS MEPCIeKTHBa OOBEKTHBHO OIEHUBATH
Ka4eCTBO MPOIYKINH, OIHPAsICh HA KOJMYCCTBEHHBIC TIOKA3aTEIIH;

3) paboTa CTaHOBHTCS IpPEICKa3yeMOH, HalpuMep, y OU3aiHEPOB IOSBIAETCS BO3MOXXHOCTh Ha 3Tame
POKICHUS TBOPYECKOI'O 3aMBICIAa BOCIIOJIE30BAThCS JAHHBIMA O BOCIIPOM3BOAMMOM IBETEC; M HAYaTh
MOJTHOIIEHHO YIPABIISITh UM B COOCTBEHHBIX HHTEpECax;

4) HamUMYMe CTAaHAAPTOB KayecTBa pelIaeT BONPOCH,, BO3HUKAIOIIME B IIPONECCe IPOU3BOJCTBA
noJaurpapuIecKoi IPOIYKIHHA MKy MPEANPUITHEM U 3aKa3UUKOM;

5) yMcHbIaeTcs KOJNMYECTBO Opaka, CHIDKAIOTCS 3aTpaThl NPEINPUSTHS HA CBHIPhe W MaTCpHUAIBI, H,
COOTBETCTBEHHO,  Ce0ECTOMMOCTh  NPOAYKUMH  OyAeT  HIDKe, YTO  [O3BOJISIET  YBEIHYHUTh
KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH ITPOU3BOJICTBA.

[MpeanoxeHHass METOMKA MOXKET OBITh UCIIOJIB30BaHA KaK OCHOBA ISl ONIEPATUBHOIO YCTPaHEeHUs MpodiieM Ha

BCEX ATarax IMPOU3BOJICTBA IMOIUTPAPHUSCKON PO TYKIIHH.
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	ПРОБЛЕМЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНКИ КАЧЕСТВА ПЕЧАТНОЙ ПРОЦУКЦИИ В ПОЛИГРАФИИ 
	В связи с этим все чаще возникают вопросы о способах, параметрах и критериях оценки качества печатной продукции, возможных путях предотвращения появления брака. Данные вопросы поднимались на семинарах учебного центра Print Media Academy Heidelberg (PMA), при этом: акцентировалось внимание на выявлении основных условий стабилизации качества печати через системные показатели формного и печатного процессов, их зависимость от допечатной подготовки, и предлагалось разработать систему внутренних стандартов с учетом специфики производства [4].  
	Несмотря на существование таких стандартов, целостной методики, которая объединяла бы эти стандарты не существует. Поэтому под качеством каждый заказчик понимает нечто своё, определяя брак по своему субъективному мнению, основанному на визуальном восприятии, не используя при этом определенные критерии контроля и оценки качества печатной продукции. 
	1) сквозной просмотр верстки; 
	2) контроль растрирования; 
	3) программная цветопроба; 
	4) проверка совмещения красок; 
	5) аналоговая цветопроба; 
	6) визуальный осмотр оттисков и сличение; 
	7) проверка плотности скрепления, раскрывания и перелистывания. 

